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PRZEKROJ 3-
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1. SPOINY WYKONYWAC NA CALEJ DLUGOSCI
PRZYLEGANIA ELEMENTOW

2. PRZYGOTOWANIE BRZEGOW ELEMENTOW DO SPAWANIA
WG. ZALECEN TECHNOLOGA

3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJAC St3S

4. STAL OCZYSCIC DO I-GO STOPNIA CZYSTOSCI, DWA RAZY
ZAGRUNTOWAC | POKRYC FARBA CHLOROKAUCZUKOWA
(MIN. 2 WARSTWY) W KOLORZE NIEBIESKIM

5. ROZPATRYWAC LACZNIE Z RYSUNKIEM AK51.00

Stal: Zabezp. antykorozyjne: | Elektrody:
farba wg. zalecen technologa
St3S chlorokauczukowa ER146
ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
DtUGOSC ILOSC [szt.] CIEZAR
ELE- JEDN. 1 SZTUKA CALK.
POZ.|PROFIL [m] W 1 EL. [ MENTY | CALK. [kg/m] [ka] [kal]
1[rura 51/4 4,637 2 1 2 4,64 21,52 43,03
2|pret 22 0,465 10 1 10 2,98 1,39 13,88
3|blacha ryflowana 4x414 0,320 1 1 1 13,00 4,16 4,16
4frura 51/4 0,174 4 1 4 4,64 0,81 3,23
5|pret 22 0,188 2 1 2 2,98 0,56 1,12
6|bl. 6x70 0,170 6 1 6 3,30 0,56 3,36
7|bl. 6x50 1,676 3 1 3 2,36 3,95 11,84
8|bl. 6x50 1,650 5 1 5 2,36 3,89 19,43
9|kotwa HILTI HST M12/50 - 12 1 12
Ciezar catkowity [kg] 100,05
Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,80
Ogotem [kg]| 101,85

UWAGA: Rysunek opracowano wedlug

+0,00=103,50 m npm

UWAGA: Wymiary podano w cm
warunkdw technologicznych firmy BIO-TECH

Zmiany: Opis Data Nazwisko Podpis
Obiekt: , , Indeks Data Rys. Nr
OCZYSZCZALNIA SCIEKOW 00 |09.09.2009 P 03.160.09
w m. m>oo_/\__om. @3 _I__UZO Foza ‘_mm_a\“a\_o
gaz:  ARCHITEKTURA+KONSTRUKCJA g | 120 | AK52.00
Rysunek: Imig i Nazwisko Nr_uprawnien Podpis

. mgr inz. arch. Zbigniew Krzywiec 350/0L/73
DRABINA Projektowal: 2 S anistaw Kutowski 180/€L/78
Z> >Z|_|mmmo_lm Opracowat: Dariusz Kondro

. mgr inz. arch. Alicja Szynwatd—Pitas | 4806/Gd/91
Sprawdzit: 1 Andrze] Lasinski 70/EL/76
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